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BREVET DE TECHNICIEN SUPERIEUR

DEVELOPPEMENT ET REALISATION
BOIS

EPREUVE E6 : ETUDE DE CAS EN MILIEU INDUSTRIEL
SESSION 2026

Durée : 50 minutes

SPECIALITE / UNITE COEFF

DEVELOPPEMENT ET REALISATION BOIS 3

Moyens de calculs et matériel autorisés :

L’'usage de calculatrice avec mode examen actif est autorisé. L’'usage de
calculatrice sans mémoire, « type collége », est autorisé.

Dossier technique et documents-réponses fournis avec le sujet. Calculatrice
autorisée selon la régle indiquée. Aucun autre document n’est autorisé.

Dés que le sujet vous est remis, assurez-vous qu'’il est complet.
Ce sujet comporte 10 pages numérotées de 1/10 a 10/10.

Les documents réponses en fin de sujet sont a rendre avec la copie.
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DOSSIER SUJET

MISE EN SITUATION PROFESSIONNELLE ET CAHIER DES CHARGES : ATELIERS DU VAL DE
LOIRE, UNITE DE FABRICATION DE PANNEAUX BOIS, BEAUGENCY (LOIRET)

Les Ateliers du Val de Loire doivent industrialiser une série de 20 modules de cloison intérieure
démontable destinés a I’aménagement de bureaux du client Bureaux Loire, a Orléans. Le module fini
mesure 1 200 mm de largeur, 2 400 mm de hauteur et 160 mm d’épaisseur. Il comprend une ossature en
bois résineux, un isolant en laine minérale et deux parements en panneau de fibres de bois de 12 mm.

Le cahier des charges impose des dimensions finies respectées a + 2 mm, une ossature sans défaut
compromettant I’assemblage, une continuité de 1’isolant dans la cavité et une tragabilité des composants.
La fabrication doit étre organisée en atelier dans le respect des notices des machines, des fiches de
données de sécurité et des principes de prévention du Code du travail. Le dossier fournit les hypotheses
nécessaires aux calculs. L’épreuve E6 est une épreuve ponctuelle orale de 50 minutes : le candidat
s’appuie sur I’étude de cas et argumente ses choix devant la commission.

PARTIE 1 : Analyse fonctionnelle et réglementaire (4 points)

Analyser le besoin, les fonctions et les exigences applicables au cas

Vous intervenez en appui au responsable d’industrialisation. A partir du cahier des charges et des DT 1 et DT
2, présentez les fonctions du module, les exigences de fabrication et les limites des performances que les
données permettent d’affirmer. Distinguez les caractéristiques de 1’isolant seul des performances de la cloison

compléte.
Exigences du cahier des charges
Critére Valeur ou exigence Controle envisagé
Dimensions du module 1200 x 2 400 x 160 mm
Tolérance dimensionnelle + 2 mm sur largeur et hauteur
Isolant Laine minérale, épaisseur nominale 100 mm
Tracabilité Référence et lot des composants enregistrés

Données contractuelles du cas industriel

1.1 (1,5 point) Présentez le besoin auquel répond le module et identifiez au moins trois fonctions ou exigences
a satisfaire pendant la fabrication et le contrdle.

1.2 (1,5 point) A partir du DT 2, indiquez quelles références normatives sont pertinentes pour les composants
décrits. Précisez ce qu’elles permettent de vérifier et pourquoi elles ne suffisent pas, a elles
seules, a déclarer une performance acoustique ou une conformité compléte de la cloison.

1.3 (1 point)  Proposez deux contrdles mesurables a réaliser sur le module fini et indiquez, pour chacun, le
moyen de contrdle et le critére d’acceptation associé au cahier des charges.
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PARTIE 2

: Etude technologique, choix des matériaux et calculs (7 points)

Exploiter le plan, établir les quantités et justifier les choix techniques

Les dimensions et caractéristiques utiles figurent dans les DT 1 a DT 3. Pour les calculs, exprimez les unités,

donnez les formules et arrondissez les résultats au centiéme lorsque cela est pertinent. La résistance

thermique calculée concerne uniquement la couche d’isolant homogene et ne constitue pas la résistance

thermique de la cloison compléte.

Données de calcul de la série

Donnée Valeur
Quantité de modules 20
Longueur d’une barre d’ossature achetée 4 800 mm
Prix du bois d’ossature 7,80 €/m acheté
Prix d’un parement 1 200 x 2 400 x 12 mm 22,40 €
Prix d’un panneau de laine minérale 1 200 x 2 400 x 100 mm 18,50 €
Prix massique de I’adhésif 4,40 €/kg

2.1 (1 point)

2.2 (1,5 point)

2.3 (1 point)

2.4 (1 point)

2.5 (1 point)

2.6 (1 point)

Hypotheses de calcul fournies

A partir du DT 1, déterminez la longueur totale de bois nécessaire pour un module, puis pour
les 20 modules. Présentez le détail des picces retenues.

Etablissez le débit de 1’ossature dans les barres de 4 800 mm en respectant les longueurs
indiquées au DT 1. Déterminez le nombre minimal de barres a acheter, la longueur totale
achetée, la chute totale et le rendement matiére selon la formule 7 = L—L”ﬁ'@ x 100.

achetee
Calculez la surface totale des deux parements d’un module et la quantité d’adhésif consommée

pour la série, avec un dosage de 180 g/ m? par face. Exprimez le résultat final en
kilogrammes.

Calculez le colit matiére de la série et le colit matiere par module a partir des prix du DT 3.
Pour le bois, utilisez la longueur totale achetée calculée en 2.2. Pour 1’adhésif, utilisez la masse
consommeée calculée en 2.3. N’intégrez ni main-d’ceuvre ni colits de machine.

[&
b
Iépaisseur en métres. Données : € = 100 mm et A = 0,036 W /(m\ cdotpK). Donnez

Calculez la résistance thermique de la couche d’isolant avec R = en convertissant

’unité de R et indiquez la limite de ce résultat pour le module complet.

Pour la lame circulaire de diamétre D = 350 mm, tournant 8 n = 2 800 tr /min, calculez

wDn
1000

compatibilité avec la limite indiquée au DT 3.

la vitesse périphérique avec V, = en m/min. Convertissez-la en m/s et vérifiez la
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2.7 (0,5 point) Justifiez briévement le choix de 1’ossature et de 1’isolant au regard du cahier des charges et des
caractéristiques du DT 2.

PARTIE 3 : Préparation de fabrication et protocole opératoire (5 points)

Organiser les opérations, les contréles et la tracabilité

Vous devez proposer une organisation réaliste pour fabriquer la série de 20 modules. Les temps et moyens de
production figurent au DT 3. Présentez un enchainement d’opérations cohérent, les réglages ou points de
vigilance utiles, ainsi que les controles a placer dans le flux. Les temps fournis sont des temps de coupe
cumulés, hors manutention et opérations d’assemblage.

Moyens et temps de production disponibles

Opération ou donnée Information fournie
Préparation de I’ordre de fabrication 1 ordre pour 20 modules
Débit de I’ossature 120 coupes, 35 s par coupe
Réglage initial de la scie 18 min
Temps de production planifié 7 h par poste
Taux de disponibilité retenu 75 % du temps planifié

Données de [’atelier pour la série

3.1 (1,5 point) Présentez la gamme opératoire, depuis la réception et ’identification des composants jusqu’au
stockage du module fini. Faites apparaitre les opérations d’usinage, d’assemblage, de pose de

I’isolant et des parements, ainsi que les controles intermédiaires.

3.2 (1 point)  Calculez le temps de coupe total pour 120 coupes, puis ajoutez le temps de réglage. Comparez
ce résultat au temps disponible sur un poste, calculé a partir de 7 h et d’un taux de disponibilité
de 75 %. Concluez sur la faisabilité¢ du débit de I’ossature dans ce créneau.

3.3 (1,5 point) Complétez la feuille de débit du DR 1 et expliquez votre stratégie de répartition des piéces
dans les barres. Signalez les chutes réutilisables éventuelles et les chutes a enregistrer.

3.4 (1 point)  Proposez un plan de contréle comportant au moins quatre points de contrdle, dont un contrdle
dimensionnel, un contréle de ’ossature, un controle de la mise en place de l’isolant et un
contrdle de tragabilité. Indiquez la caractéristique, le moment du controle et la décision en cas

de non-conformité.

PARTIE 4 : Prévention et sécurité (4 points)

Identifier les risques et définir des mesures de prévention adaptées

La fabrication comporte du débit a la scie, de la manutention de panneaux et la manipulation d’un isolant
fibreux et d’un adhésif. Le DT 3 fournit les ¢léments d’analyse disponibles. Les mesures proposées doivent

privilégier la suppression ou la réduction du risque a la source, les protections collectives, 1’organisation du
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travail et, en complément, les équipements de protection individuelle. Appuyez votre réponse sur les

principes généraux de prévention du Code du travail.

Situations dangereuses a analyser

Mesures de prévention

Situation Danger ou dommage possible ,
proposées

Contact avec I’outil, projection, bruit et

Débit a la scie o
poussieres

Ecrasement, coupure ou atteinte

Manutention des parements .
musculosquelettique

Manipulation de I’isolant et de

. Poussiéres ou fibres, contact avec le produit
I’adhésif p

Eléments de I’évaluation des risques de ’atelier

4.1 (1,5 point) Pour chacune des trois situations du tableau, identifiez un dommage plausible et proposez une
mesure de prévention a la source ou une protection collective adaptée.

4.2 (1 point) Indiquez les vérifications a effectuer avant I’utilisation de la scie et les conditions qui imposent
I’arrét de la machine ou 1’alerte du responsable. Prenez en compte les protections, 1’aspiration
et la compatibilité¢ de la lame avec la vitesse calculée.

4.3 (1 point)  Proposez des mesures de prévention pour la manutention des panneaux et la manipulation de la
laine minérale et de 1’adhésif, en vous référant aux notices et fiches de données de sécurité

mises a disposition.

4.4 (0,5 point) Citez le principe général de prévention applicable a I’organisation de ce poste et expliquez en
une phrase comment la tracabilité des incidents ou anomalies contribue a la prévention.
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DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCES

Documents ressources nécessaires a la résolution du sujet

DT 1: PLAN COTE DU MODULE ET NOMENCLATURE DE L’OSSATURE

Le module fini mesure 1 200 x 2 400 x 160 mm. L’ossature est en bois résineux de section nominale 45 x
70 mm. Elle comporte deux montants latéraux et deux montants intermédiaires de longueur 2 310 mm,

ainsi que deux traverses de longueur 1 200 mm. Les traverses sont placées en téte et en pied entre les

parements. Les deux parements ont chacun une épaisseur de 12 mm. La cavité recoit un panneau de laine
minérale de 100 mm d’épaisseur. La représentation est schématique et n’est pas a I’échelle ; les cotes
écrites font foi.

A

1200 mm

\4

| 2 - Montants 45 x 70, L =2 310

!

3 -lIsolant, e =100

2400 mm
1 1 - Parement, e =12 [
I v
4+——— 400 mm ——»
2 - Traverses 45 x 70, L =1 200
DT1 Elévation schématique du module et coupe de principe Ech. : Schéma non & I'échelle Unité : mm

1 : parement en panneau de fibres de bois, 2 : montants et traverses en bois résineux, 3 : laine minérale. Les dimensions portées

sont les dimensions de fabrication.

Nomenclature unitaire

Repére Désignation S,ect.ion ou Quantité par Lon.gu.eur
épaisseur module unitaire
1 Parement en pangeau de fibres de 12 mm ) 1200 x 2 400 mm
bois
2a Montant vertical 45 x 70 mm 4 2310 mm
2b Traverse horizontale 45 x 70 mm 2 1 200 mm
3 Panneau de laine minérale 100 mm 1 1200 x 2 400 mm

Quantités et longueurs de débit par module

BTS DEVELOPPEMENT ET RE...

Code : 26-BTS-DRB-E6

E6 : ETUDE DE CAS EN MILIEU INDUSTRIEL

SESSION 2026

Page : 6/10




DT 2 : CARACTERISTIQUES DES MATERIAUX ET REFERENCES REGLEMENTAIRES

Les valeurs ci-dessous sont celles retenues pour I’étude de cas et les produits proposés par I’atelier. Elles
ne remplacent pas les documents de conformité propres aux produits effectivement livrés. Le module est
une cloison intérieure non porteuse. Aucune performance acoustique, résistance au feu ou performance
thermique de I’ensemble n’est attribuée dans le présent dossier.

Fiche de données des composants

Composant Caractéristiques utiles Référence ou exigence a vérifier

Vérifier I’identification, 1’état, I’humidité et

Bois résineux Section nominale 45 x 70 mm ; barres de 4 ) ) )
I’absence de défaut incompatible avec 1’assemblage

d’ossature 800 mm )
prévu
NF EN 13986 pour les panneaux a base de bois
Panneau de 1200 x 2400 x 12 mm ; 22,40 € par L . .
. destinés a la construction, selon le domaine
fibres de bois panneau , L . . .
d’application et la déclaration du fabricant

NF EN 13162 pour les produits isolants thermiques
manufacturés en laine minérale, selon la déclaration
du fabricant

1200 x 2 400 x 100 mm ; conductivité

Lai inéral
ame mineraie thermique déclarée A = 0,036 W/(m-K)

Dosage de calcul 180 g/m? par face ; prix Respecter la notice d’emploi, les conditions

Adhésif
et 4,40 €/kg d’application et la fiche de données de sécurité

Evaluation des risques, information,
formation et mise en ceuvre de mesures de
prévention adaptées

Code du travail, notamment les principes généraux
de prévention de I’article L. 4121-2

Principes de
prévention

Données de conception et de calcul fournies

DT 3 : DONNEES DE PRODUCTION, DE COUT ET DE SECURITE DE L’'ATELIER

La série comprend 20 modules. Chaque module utilise deux parements, un panneau isolant et les piéces
de bois indiquées au DT 1. Les barres de bois sont achetées en longueurs de 4 800 mm. Pour le calcul du
débit, le trait de scie est négligé conformément a 1’hypothése de 1’étude. Les prix sont hors taxes et

servent uniquement au calcul du cotit matiére demandé.

Approvisionnement et colt matiére

Composant Prix retenu Unité de calcul
Bois résineux d’ossature 7,80 €/m acheté
Panneau de fibres de bois 1 200 x 2 400 x 12 mm 22,40 €/panneau
Panneau de laine minérale 1 200 x 2 400 x 100 mm 18,50 €/panneau
Adhésif 4,40 €/kg consommé

Prix unitaires retenus pour l’étude
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Données de coupe et de prévention

Paramétre

Valeur ou consigne

Nombre total de coupes
d’ossature

120 coupes pour la série

Temps unitaire de coupe

35 s par coupe

Temps de réglage initial

18 min

Temps planifié

7 h par poste

Taux de disponibilité retenu
pour le calcul

75 % du temps planifié

Scie circulaire

Lame de diamétre 350 mm ; vitesse de rotation réglée a 2 800 tr/min

indiquée pour la lame

Vitesse périphérique maximale

60 m/s

Risques et moyens disponibles

Scie équipée de protecteurs et raccordée a une aspiration ; moyens de manutention
disponibles ; consulter les notices des équipements et les fiches de données de
sécurité

Valeurs applicables au poste étudié
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

DR 1 : Document réponse a renseigner : Feuille de débit de I'ossature pour | A RENDRE AVEC LA
20 modules COPIE

Compléter directement le tableau. Indiquer les quantités de pieces, la stratégie de débit dans les barres de 4
800 mm, les longueurs utilisées et les chutes. Le trait de scie est négligé pour cet exercice.

Feuille de débit et bilan matiére

Débit proposé dans

. . Longueur Quantité pour Nombre de Longueur
Famille de piéces D une barre de 4 800 A Chute
unitaire 20 modules barres utile
mm
Montants 2310 mm
Traverses 1 200 mm

Bilan de la série

Rendement

matiére de la série

Une ligne par famille de piéces ou bilan

Cadre réservé aux justifications, calculs complémentaires ou schémas du candidat :

BTS DEVELOPPEMENT ET RE... 3 SESSION 2026
E6 : ETUDE DE CAS EN MILIEU INDUSTRIEL
Code : 26-BTS-DRB-E6 Page : 9/10




NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

DR 2 : Document réponse a renseigner : Plan de controle et prévention au| A RENDRE AVEC LA
poste COPIE

Compléter le tableau pour structurer votre présentation orale. Pour chaque étape, préciser le contrdle ou le
risque, le moyen ou la mesure retenue et la conduite a tenir en cas d’écart ou de situation dangereuse.

Contréles de fabrication et mesures de prévention

2 ) ) Caractéristique ou Moyen de controle ou mesure de | Décision ou conduite
Etape ou situation . i . . .
risque prévention a tenir

Réception et identification des
composants

Débit de ’ossature

Assemblage et pose de I’isolant

Contr6le du module fini

Utilisation de la scie

Manutention et manipulation des
produits

Le candidat complete les cases laissées vierges

Cadre réservé aux justifications, calculs complémentaires ou schémas du candidat :

BTS DEVELOPPEMENT ET RE... 3 SESSION 2026
E6 : ETUDE DE CAS EN MILIEU INDUSTRIEL
Code : 26-BTS-DRB-E6 Page : 10/10




(@ FormaV

Copyright © 2027 FormaVe®. Tous droits réservés.

FormaV® est une margue déposée aupres de I'INPI sous le numéro 5227897.

Ce document a été élaboré par FormaV® avec le plus grand soin afin d’‘accompagner
chaque apprenant vers la réussite de ses examens. Son contenu (textes, graphiques,
méthodologies, tableaux, exercices, concepts, mises en forme) constitue une ceuvre
protégée par le droit d'auteur.

Toute copie, partage, reproduction, diffusion ou mise & disposition, méme partielle,
gratuite ou payante, est strictement interdite sans accord préalable et écrit de FormaVe,
conformément aux articles LI11-1 et suivants du Code de la propriété intellectuelle.

Dans une logique anti-plagiat, FormaVe® se réserve le droit de vérifier toute utilisation
illicite, y compris sur les plateformes en ligne ou sites tiers.

En utilisant ce document, vous vous engagez a respecter ces régles et a préserver
I'intégrité du travail fourni. La consultation de ce document est strictement personnelle.

Merci de respecter le travail accompli afin de permettre la création continue de
ressources pédagogiques fiables et accessibles.


https://data.inpi.fr/marques/FR5227897

	Présentation de l'épreuve & Consignes
	PARTIE 1 : Analyse fonctionnelle et réglementaire
	PARTIE 2 : Étude technologique, choix des matériaux et calculs
	PARTIE 3 : Préparation de fabrication et protocole opératoire
	PARTIE 4 : Prévention et sécurité
	Dossier Technique et Ressources (DT)
	Documents Réponses (DR) : À rendre avec la copie

